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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung auf Basis von im Brandfall 
schaumschichtbildenden und kohlenstoffbildenden Substanzen, filmbildenden Bindemitteln, Treibmitteln und ublichen 

5 Hilfs- und Zusatzstoffen. 

[0002] Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtungen, auch Intumeszenzbeschichtungen genannt, zeichnen 
sich dadurch aus, daB sie im Brandfall unter entsprechender Temperatureinwirkung aufschaumen und durch dieses 
Aufschaumen der vorgenannten Brandschutzbeschichtung der Warmedurchtritt auf Stahlkonstruktionen, Decken, 
Wande, Kabel, Rohre und dergleichen verhindert oderzumindest behindert wird. 

10 [0003] Die US 4,965,296 A1 beschreibt ein flammhemmendes Material, das sich aus einem flammhemmenden Be- 
schichtungsmaterial und einem elektrisch ieitfahigen Material zusammensetzt. Das flammhemmende Beschichtungs- 
material besteht dabei aus schaum- und kohlenstoffbildenden Substanzen, einer gaserzeugenden Verbindung, einem 
filmbildenden Bindemittel und entsprechenden Losemitteln. Fakultativ konnen ubliche, weitere Inhaltsstoffe anwesend 
sein. 

15 [0004] In der US 4,879,320 wird eine ahnlichef lammhemmende Zusammensetzung beschrieben, der jedoch anstelle 
eines Ieitfahigen Materials ein keramisches Fasermaterial zugesetzt ist. 

[0005] Die US 5,225,464 beschreibt eine waBrige Intumeszenz-Formulierung auf Basis eines Reaktionsproduktes 
aus Phosphorsaure, Melamin und Monoammoniumphosphat, welche mit Pentaerythritol, chlorierten Kohelnwasser- 
stoffen und weiteren Verbindungen, insbesondere Polyvinylacetat, ein verbessertes Intumeszenz-Beschichtungsma- 
20 terial liefern soli. 

[0006] Zahlreiche intumeszierende Formulierungen sind aus dem "Fire Retardants Formulations Handbook" (Autor: 
Vijay Mohan Bhatnagar, 1 972) bekannt. 

[0007] Die DE 42 18 184 A1 beschreibt ein waBriges Bindemittelgemisch, bestehend aus einer waBrigen Losung 
und/oder Dispersion einer Kombination aus a) mindestens einem in Gegenwart der Komponente b) in Wasser loslichen 
25 und/oder dispergierbaren, Urethangruppen aufweisenden NCO-Vorpolymer mit blockierten Isocyanatgruppen und b) 
einer Polyamin-Komponente, bestehend aus mindestens einem (cyclo)aliphatischen Polyamin mit mindestens zwei 
primaren und/oder sekundaren Aminogruppen. 

[0008] Die DE 43 43 668 schlieBlich beschreibt aufblahbare, flammhemmende Oberzugsmassen, bestehend min- 
destens aus 



4 bis 25 Gewichts-% 


eines filmbildenden Bindemittels, I 


1 0 bis 4 Gewichts-% 


Ammoniumpolyphosphat, 


8 bis 40 Gewichts-% 


mindestens einer bei Hitzeeinwirkung carbon isierenden Substanz, 


6 bis 25 Gewichts-% 


eines Treibmittels, 


0 bis 5. Gewichts-% 


Dispergiermittel, 


0 bis 25 Gewichts-% 


Fullstoffe. 



[0009] Nachteilig bei den vorgennanten Brandschutzbeschichtungen ist insgesamt, daB sie halogenhaltig sind Oder 
40 aber keine ausreichende Anwendungsbandbreite aufweisen. ■ 

[0010] Insbsondere wurde bei Formulierungen, die Melamin als Treibmittel enthalten, festgestellt, daB diese Kom- 
binationen bei erhohterTemperatur und erhohter Luftfeuchtigkeit, also etwa bei tropischen Bedingungen, groBere Men- 
gen an Ammoniak (NH 3 ) freisetzen. 

[0011] EsistdaherAufgabedervorliegenden Erfindung, dammschichtbildende Brandschutzbeschichtungen zurVer- 
45 fugung zu stellen, die auch unter klimatischen Bedingungen, wie sie etwa in den Tropen vorkommen, nur sehr geringe 
Mengen an NH 3 - auch bei erhohter Luftfeuchtigkeit und erhohter Temperatur - freisetzen. 

[0012] Diese Aufgabe wird gelost durch eine dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung der eingang beschrie- 
benen Art, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Treibmittel ein Melaminsalz und/oder Guanidinsalze und/oder mikro- 
verkapseltes Melamin enthalt. 

50 [0013] Bevorzugt handelt es sich bei den Melaminsalzen urn Melaminphoshat, Melamincyanurat, Melaminborat, Me- 
laminsilikat und bei dem Guanidinsalz urn Guanidinphosphat. 

[0014] Ebenfalls ist, wie erwahnt, erfindungsgemaB mikroverkapseltes Melamin geeignet. 
[0015] Bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung 



55 


5 bis 30 Gewichtsteile 


filmbildendes Bindemittel, 




15 bis 50 Gewichtsteile 


schaumschichtbildende Substanz, 




5 bis 25 Gewichtsteile 


einer kohlenstoffbildenden Substanz, 
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(fortgesetzt) 



5 bis 50 Gewichtsteile 
10 bis 50 Gewichtsteile 



des Melaminsalzes und/oder des Guanidinsalzes und 
an ublichen Hilfs- und Zusatzstoffen. 



[0016] Besonders bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung 



10 bis 20 Gewichtsteile 
25 bis 40 Gewichtsteile 
7 bis 15 Gewichtsteile 
7 bis 40 Gewichtsteile 
20 bis 40 Gewichtsteile 



filmbildendes Bindemittel, 

schaumschichtbildende Substanz, 

einer kohlenstoffbildenden Substanz, 

des Melaminsalzes und/oder des Guanidinsalzes und 

an ublichen Hilfs- und Zusatzstoffen. 



[0017] Bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung als filmbildende Bindemittel 

Homopolymerisate auf Basis Vinylacetat, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat, Ethylen und Vinylchlorid, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und dem Vinylester einer langkettigen, verzweigten Carbonsaure, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und Maleinsaure-di-n-Butylester, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und Acrylsaureester, 

Copolymerisate auf Basis Styrol und Acrylsaureester und/oder 

Copolymerisate auf Basis Acrylsaureester, 

Vinyltoluol/Acrylat-Copolymer, 

Styrol/Acrylat-Polymer. 

[0018] Bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung als schaumbildende Substanzen Am- 
moniumsalze von Phosphorsauren und/oder Polyphosphorsauren. 

[0019] Bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung als kohlenstoffbildende Substanzen 
Kohlenhydrate. 

[0020] Bevorzugt werden als Kohlenhydrate Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Tripentaerythrit und/oder Polykondensate 
des Pentaerythrits eingesetzt. 

[0021] Bevorzugt enthalt die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung als Hilfs- und Zusatzstoffe Glasfasern, 
Mineralfasern, Kaolin, Talkum, Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, Fallungskieselsauren, Silika- 
te und/oder pulverisierte Cell ulosen. 

[0022] Bevorzugt ist die dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung gemaB der Erfindung halogenfrei. 
[0023] Die erfindungsgemaBe dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung setzt bei Lagerung unter erhohter 
(Luft)feuchtigkeit (bis zu 1 00 % rel. Feuchte) und erhohter Temperatur (ca. 75 °C) weniger als 550 ppm NH 3 frei. 
[0024] Die erfindungsgemaBe Brandschutzbeschichtung (Intumeszenzbeschichtung) gelangt in Form eines streich-, 
spritz- Oder roltfahigen Anstrichmittels zum Schutz von unterschiedlichsten Untergrunden, vorzugsweise von Stahl, 
Holz, Elektrokabeln und Rohren, zum Einsatz. 

[0025] In den folgenden Beispielen wurden Intumeszenzbeschichtungen hergestellt, auf Normstahlplatten aufgetra- 
gen und ihre Wirksamkeit ermittelt. Die Prufung der Isolierfahigkeit erfolgte nach DIN 4102, Teil 8 (1986). Die Wasser- 
f estigkeit wurde gepriift, indem die beschichteten Normstahlplatten vor der Prufung der Isolierfahigkeit im Klimaschrank 
bei 40 °C und 95 %iger Luftfeuchtigkeit uber 4 Wochen gelagert wurden. 
[0026] In den Beispielen wurden folgende Produkte eingesetzt: 

® Pliolite (Solid) (Goodyear/Fran kreich) 

[0027] Es handelt sich urn ein newtonisches, thermoplastisches Harz auf Basis von Vinyltoluol/Acrylat-Copolymere. 
® Hostafiam AP 462 (Clariant GmbH, Frankfurt am Main) 

[0028] Es handelt sich urn ein mikroverkapseltes Ammoniumpolyphosphat auf Basis ® Hostafiam AP 422, das nach 
dem Verfahren der EP-B-0 180 795 hergestellt wurde und etwa 10 Masse% Kapselmaterial, bestehend aus einem 
geharteten Melamin/Formaldehyd-Harz, enthalt. 

[0029] Bei ® Hostafiam AP 422 (Hoechst AG, Frankfurt am Main) handelt es sich urn ein freiflieBendes, putverfor- 
miges, in Wasser schwer losliches Ammoniumpolyphosphat der Formel (NH 4 P0 3 ) mit n = 20 bis 1 000, insbesondere 
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500 bis 1 000. Der Anteil der Teilchen mit einer TeilchengroBe kleiner 45 urn betragt mehr als 99 %. 
Beispiel 1 (Vergleich) 

[0030] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


10 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


8 Gewichtsteile 


Melamin 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Tltandioxid 


ad 1 00 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



[0031] Die Brandprufung der beschichteten Platte gemaB DIN 41 02 ergab die Brandklasse F 30. Nach der Lagerung 
im Klimaschrank ergab die Brandklasse ebenfalls F 30. 

Beispiel 2 (Erfindung) 

[0032] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


10 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


22 Gewichtsteile 


Melaminphosphat 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Tltandioxid 


ad 1 00 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



Beispiel 3 (Erfindung) 

[0033] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


1 0 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


16 Gewichtsteile 


Melamincyanurat 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Tltandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



Beispiel 4 (Erfindung) 

[0034] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


10 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


1 2 Gewichtsteile 


Melaminborat 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Tltandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 
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Beispiel 5 (Erfindung) 

[0035] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



w 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


10 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


21 Gewichtsteile 


Melaminsilikat 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Trtandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 
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Beispiel 6 (Erfindung) 

[0036] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 462 


10 Gewichtsteile 


® Pliolite (Solid) 


10 Gewichtsteile 


Guanidinphosphat 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Trtandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



Beispiel 7 (Erfindung) 

[0037] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



27 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 422 


20 Gewichtsteile 


® Mowilith DM 510 


39 Gewichtsteile 


Melaminphosphat 


13 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


5 Gewichtsteile 


Titandioxid 


20 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Wasser. 



Beispiel 8 (Erfindung) 

[0038] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



27 Gewichtsteile 


® Hostaflam AP 422 


20 Gewichtsteile 


® Mowilith DM 510 


18 Gewichtsteile 


Melamin mikroverkapselt 


13 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Titandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



Beispiel 9 (Erfindung) 

[0039] Es wurden die folgenden Substanzen nacheinander vermischt und anschlieBend entsprechend auf die zu 
prufende Platte aufgetragen: 



38 Gewichtsteile ® Hostaflam AP 462 



10 



15 



20 



25 
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(fortgesetzt) 


IU UCWIOl tlolGllG 


(§> Pliolite (Solid} 


8 Gewichtsteile 


Melamin mikroverkapselt 


8 Gewichtsteile 


Dipentaerythrit 


8 Gewichtsteile 


Titandioxid 


ad 100 Gewichtsteile 


Verdicker, Weichmacher, Losungsmittel. 



[0040] Alle zu prufenden Platten der Beispiele 2 bis 9 erreichten die Brandklasse F 30. 
Messung der NH 3 -Emission 

[0041] Zur Feststellung der NH 3 -Freisetzung werden die getrockneten Probenplatten in ein geschlossenes Glassy- 
stem gegeben. Dieses besteht aus einer 500 ml-Glasf lasche und einem Glasdeckel mit 2 Hahnen. Zur Simulation der 
Luftfeuchtigkeit (ca. 100 % rel. Feuchte) befindet sich in dem Glassystem eine Glaswanne mit 10 ml Leitungswasser. 
Das Glassystem wird mit einem geschlossenen Hahn bei 75 °C in einen Umlufttrockenschrank gestellt. Der zweite 
Hahn wird nach 10 Minuten im Trockenschrank ebenfalls geschlossen. Die Verweildauer der Flasche im Trocken- 
schrank betragt von da ab 120 Minuten. Danach wird die Flasche aus dem Trockenschrank genommen und ein Hahn 
mittels eines Zwischenstuckes mit einem Drager- Rohrchen versehen. An den zweiten Hahn wird Stickstoff in einer 
Geschwindigkeit von 5 I pro Stunde angelegt. Die Flasche wird 30 Minuten ausgeblasen und die freigesetzten Ammo- 
niak-Mengen werden direkt am Drager-Rohrchen abgelesen. 

[0042] Die Ergebnisse der vorgenannten Messung f inden sich in Abb. 1 , aus der hervorgeht, da3 die erf indungsge- 
maBen dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung der Beispeile 2 bis 7 weit weniger (etwa 8 bis 20 mal weniger) 
NH 3 freisetzen als die Brandschutzbeschichtung nach dem Stand derTechnik (Beispiel 1). 



Abb. 1: NH 3 -Freisetzung 
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Patentansprtiche 

1. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung auf Basis von im Brandfall schaumschichtbildenden und kohlen- 
stoffbildenden Substanzen, filmbildenden Bindemitteln, Treibmitteln und iiblichen Hilfs- und Zusatzstoffen, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie 

□ 



5 bis 30 Gewichtsteile 



filmbildendes Bindemittel, 
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(fortgesetzt) 



5 bis 50 Gewichtsteile 
5 bis 25 Gewichtsteile 
5 bis 50 Gewichtsteile 
10 bis 50 Gewichtsteile 



schaumschichtbildende Substanz 
einer kohlenstoffbildenden Substanz, 

Melaminsalz und/oder Guanidinsalz und/oder mikroverkapseltes Melamin, 
an ublichen Hilfs- und Zusatzstoffen 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



enthalt. 

2. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei 
den Melaminsalzen urn Melaminphosphat, Melamincyanurat, Melaminborat, Melaminsilikat und bei dem Guani- 
dinsalz um Guanidinphosphat handelt. 

3. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie 



4. 



10 bis 20 Gewichtsteile 
25 bis 40 Gewichtsteile 
7 bis 15 Gewichtsteile 
7 bis 40 Gewichtsteile 
20 bis 40 Gewichtsteile 



filmbildendes Bindemittel, 
schaumschichtbildende Substanz 
einer kohlenstoffbildenden Substanz, 

Melaminsalz und/oder Guanidinsalz und/oder mikroverkapseltes Melamin, 
an ublichen Hilfs- und Zusatzstoffen 



enthalt. 

Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als filmbildende Bindemittel Homopolymerisate auf Basis Vinylacetat, 
Copolymerisate auf Basis Vinylacetat, Ethylen und Vinylchlorid, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und dem Vinylester einer langkettigen, verzweigten Carbonsaure, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und Maleinsaure-di-n-Butylester, 

Copolymerisate auf Basis Vinylacetat und Acrylsaureester, 

Copolymerisate auf Basis Styrol und Acrylsaureester und/oder 

Copolymerisate auf Basis Acrylsaureester, 

Vinyltoluol/Acryloi-Copolymer, 

Styrol/ Acrylat-Polymere, 

Vinyl/Acrylat-Copolymere, 

Selbstvernetzende Polyurethan - Dispersionen 

enthalten sind. 

5. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, 
daB als schaumbiidende Substanzen Ammoniumsalze von Phosphorsauren und/oder Poly phosphorsauren ent- 
halten sind. 

6. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, 
daB als kohlenstoffbildende Substanzen Kohlenhydrate enthalten sind. 

7. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB als Kohlen- 
hydrate Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Tripentaerythrit und/oder Polykondensate des Pentaerythrits eingesetzt 
werden. 

8. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Hilfs- und Zusatzstoffe Glasfasern, Mineralfasern, Kaolin, Talkum, Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, 
Magnesiumhydroxid, Fallungskieselsauren, Silikate und/oder pulverische Cellulosen enthalten sind. 

9. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie halogenfrei ist. 

10. Dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie bei Lagerung unter erhohter Feuchtigkeit bis zu 100 % rel. Feuchte und erhohter Temperatur (ca. 75 °C) 
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weniger als 550 ppm IMH 3 freisetzt. 



Claims 



1. A fireproof coating which forms an insulating layer and is based on carbon-forming substances forming a foam 
layer in the case of a fire, film-forming binders, blowing agents and conventional assistants and additives, which 
contains 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



from 5 to 30 
from 5 to 50 
from 5 to 25 
from 5 to 50 

from 10 to 50 



parts by weight of a film-forming binder, 

parts by weight of a substance forming a foam layer, 

parts by weight of a carbon-forming substance, 

parts by weight of the melamine salt and/or of the guanidine salt and/or microencapsulated 
melamine, 

parts by weight of conventional assistants and additives. 



2. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in claim 1 , wherein the melamine salts are melamine 
phosphate, melamine cyanurate, melamine borate and melamine silicate and the guanidine salt is guanidine phos- 
phate. 

3. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in claim 1 or 2, which contains 



from 1 0 to 20 
from 25 to 40 
from 7 to 15 
from 7 to 40 

from 20 to 40 



parts by weight of a film-forming binder, 

parts by weight of a substance forming a foam layer, 

parts by weight of a carbon-forming substance, 

parts by weight of the melamine salt and/or of the guanidine salt and/or microencapsulated 
melamine, 

parts by weight of conventional assistants and additives. 



4. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in one or more of claims 1 to 3, which contains, as 
film-forming binders, 

homopolymers based on vinyl acetate, 

copolymers based on vinyl acetate, ethylene and vinyl chloride, 

copolymers based on vinyl acetate and the vinyl ester of a long-chain, branched carboxylic acid, 

copolymers based on vinyl acetate and di-n-butyl maleate, 

copolymers based on vinyl acetate and acrylic esters, 

copolymers based on styrene and acrylic esters and/or 

copolymers based on acrylic esters, 

vinyltoluene/acrylate copolymers, 

styrene/acrylate polymers, 

vinyl/acrylate copolymers, self-crosslinking polyurethane dispersions. 

5. The fireproof coating forming an insulating layer as claimed in any of claims 1 to 4, wherein ammonium salts of 
phosphoric acids and/or polyphosphoric acids are present as foam-forming substances. 

6. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in any of claims 1 to 5, wherein carbohydrates are 
present as carbon-forming substances. 

7. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in claim 6, wherein the carbohydrates used are pen- 
taerythritol, dipentaerythritol, tripentaerythritol and/or polycondensates of pentaerythritol. 

8. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in any of claims 1 to 7, wherein glass fibers, mineral 
fibers, kaolin, talc, alumina, aluminum hydroxide, magnesium hydroxide, precipitated silicas, silicates and/or pow- 
dered celluloses are present as assistants and additives. 



9. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in any of claims 1 to 8, which is halogen-free. 
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10. The fireproof coating forming an insulating layer, as claimed in any of claims 1 to 9, which coating releases less 
than 550 ppm of NH 3 on storage under high humidity up to 1 00% reL humidity and at elevated temperature (about 
75°C). 

5 

Revendications 

1. Revetement ignifugeant formant une couche isolante a base de substances formant une couche de mousse et 
formant des hydrocarbures en cas d'incendie, d'agents filmogenes, d'agents moussants et d'adjuvants et d'additifs 

10 usuels, caracterise en ce qu'il contient 5 a 30 parties en poids de liant filmogene, 

5 a 50 parties en poids d'une substance formant une couche de mousse 
5 a 25 parties en poids d'une substance formant des hydrocarbures, 

5 a 50 parties en poids d'un sel de melamine et/ou d'un sel de guanidine et/ou de melamine micro-encapsulee, 
10 a 50 parties en poids d'adjuvants et d'additifs usuels. 

15 

2. Revdtement ignifugeant formant une couche isolante selon la revendication 1 , caracterise en ce qu'il s'agit pour 
les sels de melamine de phosphate de melamine, cyanurate de melamine, borate de melamine, silicate de mela- 
mine et pour le sel de guanidine de phosphate de guanidine. 

20 3. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il contient 
1 0 a 20 parties en poids de liant filmogene, 

25 a 40 parties en poids de substance formant une couche de mousse 
7 a 15 parties en poids d'une substance formant des hydrocarbures, 

7 a 40 parties en poids d'un sel de melamine et/ou d'un sel de guanidine et/ou de melamine micro-encapsulee, 
25 20 a 40 parties en poids d'adjuvants et d'additifs usuels. 

4. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon une ou plusieurs des revendications 1 a 3, caracterise 
en ce qu'il contient comme liants filmogenes 

des homopolymerisats a base d'acetate de vinyle, 
30 des copolymerisats a base d'acetate de vinyle, d'ethylene et de chlorure de vinyle, 

des copolymerisats a base d'acetate de vinyle et de Tester de vinyle d'un acide carboxylique ramifie a longue 
chaine, 

des copolymerisats a base d'acetate de vinyle et d'ester di-n-butylique d'acide maleique, 

des copolymerisats a base d'acetate de vinyle et d'acrylate, 
35 des copolymerisats a base de styrene et d'acrylate et/ou 

des copolymerisats a base d'acrylate, 

un copolymere vinyltoluene/acrylol, 

des polymeres styrene/acrylate, 

des copolymeres vinyle/acrylate, 
40 des dispersions de polyurethane autoreticulantes. 

5. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il 
contient comme substances formant de la mousse des sels d'ammonium d'acides phosphoriques et/ou d'acides 
polyphosphoriques. 

45 

6. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'il 
contient comme substances formant des hydrocarbures des hydrates de carbone. 

7. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon la revendication 6, caracterise en ce que I'on utilise 
so comme hydrates de carbone le pentaerythritol, le dipentaerythritol, le tri pentaerythritol et/ou des polycondensats 

de pentaerythritol. 

8. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il 
contient comme adjuvants et additifs des fibres de verre, des fibres minerales, du kaolin, du talc, de I'oxyde d'alu- 

55 minium, de I'hydroxyde d'aluminium, de Thydroxyde de magnesium, des acides siliciques precipites, des silicates 

et/ou des celluloses pulverisees. 

9. Revetement ignifugeant formant une couche isolante selon I'une des revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il 
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est exempt d'halogene. 

1 0 Revetement ignif ugeant formant une couche isolante selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en ce qu'il 
' libere en stockage en augmentant I'humidite jusqu'a 100 % d'humidite relative et en augmentant la temperature 
(environ 75 °C) moins de 550 ppm NH 3 . 
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